Beschichtung

Triflex Metal Coat

Produktinformation

Einsatzbereiche

Triflex Metal Coat wird als Oberfldchenbeschichtung auf Metalldach-
Konstruktionen eingesetzt. Es dient als Korrosionsschutz und zur Verlangerung
der Lebensdauer. Triflex Metal Coat darf nicht in Bereichen von stehendem
Wasser eingesetzt werden.

Eigenschaften

1-komponentige wassrige Beschichtung auf Basis von Hochpolymeren.
Triflex Metal Coat zeichnet sich durch folgende Qualitatsmerkmale aus:

;e Wasserdicht

© e Elastisch

;e Schlag- und stoBfest
. e Niedrigviskos

: e Blei- und chromatfrei

Lieferform
Eimerware

20,00 kg  Triflex Metal Coat

Farbtone

3056 Englisch Rot
6011 Resedagriin
7032 Kieselgrau
7040 Fenstergrau
7056 Graugriin
9002 Grauweif
9010 Weif

Lagerung

Kihl, trocken und frostfrei sowie ungeéffnet ca. 24 Monate. Direkte
Sonnenbestrahlung der Gebinde sollte, auch auf der Baustelle, vermieden
werden.

Verarbeitungsbedingungen

Triflex Metal Coat kann bei Untergrund- und Umgebungstemperaturen von
mind. +8 °C bis max. +55 °C verarbeitet werden. Die relative Luftfeuchtigkeit
darf 80 % nicht Uberschreiten.

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund muss trocken, frei von losen Bestandteilen, sowie fett- und
Glfrei sein. Flr optimale Haftresultate sind Rost, Rostkruste, Walzhaut

und nicht tragféhige Altanstriche zu entfernen. Ist Strahlen nicht méglich,
sind loser Rost, lose Rostkruste und lose Altanstriche mittels Schaber oder
Drahtbirste zu entfernen und mit Triflex Metal Primer zu grundieren.
Tragfahige Altanstriche missen angeraut werden um eine gute Haftung zu
erzielen. Die Vertraglichkeit mit tragfahigen Altanstrichen ist im Einzelfall am
Objekt zu prifen.

Bei Ausfiihrung muss die Oberfléchentemperatur mind. 3 °C (iber dem
Taupunkt liegen. Bei Unterschreitung kann sich auf der zu bearbeitenden
Oberfléche ein trennend wirkender Feuchtigkeitsfilm bilden (DIN 4108-5,
Tab. 1). Siehe Taupunkttemperaturtabelle.

Mischanleitung / Verarbeitung

Vor Gebrauch ist der Gebindeinhalt homogen aufzuriihren. Triflex Metal Coat
ist mit der Triflex Universalrolle zweischichtig aufzutragen. Alternativ kann
Triflex Metal Coat im Airless Spray-Verfahren aufgetragen werden.
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Beschichtung

Triflex Metal Coat

Produktinformation

1-komponentig, unverdiinnt anwenden

Materialverbrauch

Der Auftrag erfolgt in zwei Schichten:

Rollen/Pinsel Applikation:
ca. 200 bis 300 g/m? je Schicht

Sprayapplikation:

Airless: ca. 300 bis 400 g/m? je Schicht
Diisenbohrung: 13 bis 17, Druck: mind. 170 bar
Fabrikat: z. B. Wagner PS 3.25

Gesamtverbrauch: ca. 600 bis 800 g/m?

Uberarbeitbar: ca. 2 Std. bei +20°C
Durchgehartet: ca. 2 Wo. bei +20°C

Hinweise auf besondere Gefahren

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 2

Sicherheitsratschlage

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 7 und 8

MaBnahmen bei Unfillen und Branden

Siehe Sicherheitsdatenblatt, Abschnitt 4, 5 und 6

Grundlegende Hinweise

Wir gewahrleisten die gleichbleibend hohe Qualitét unserer Produkte. Den
Triflex-Systemen diirfen keine systemfremden Stoffe zugemischt werden.

Die anwendungstechnische Beratung Uber den Einsatz unserer Produkte
beruht auf umfangreichen Entwicklungsarbeiten sowie langjahrigen
Erfahrungen und erfolgt nach bestem Wissen. Die verschiedenartigsten
Anforderungen am Objekt, unter den unterschiedlichsten Bedingungen,
machen jedoch eine Priifung auf Eignung fir den jeweiligen Zweck durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem technischen Fortschritt oder der
Verbesserung unserer Erzeugnisse dienen, bleiben vorbehalten.
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